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Mehrach ichtblatter aus Papier oderdergl. mit Hohlraumen 

zur Au fnahme von vorzugsweise pulverf ormigen Stofferi 

und Ver fahren zur Heratellung BolcheT.-'Mehr^hich t blattero 


B e 3 c h r e i b u n 


Eiir viele Anwenduhgen, beispielsweise zum Reinigen' Oder Pol-lerWv^II 
auch fur kosmetische Anwendungen werden u 0 a o Blatter, oder dergl.;/^^ 
aus Papier/ Zellet of f , ..^extij^stof f en.u&w mit ge eigne ten Stoffen";£| 
impragniert oder getrankt, die bei der Benutzung den rait dert be- 
treffenden Blattern durchzuf iihrenden Heinigungs-, Poller- usw. 


-Vorgang- xint ers tut zen oder das eigentliche fur die Anwendung gedach^f 


te Mittel darstellen, 


Die hierbei zur Anwendung kommenden Stoffe sind entweder flussig 
oder in Fliissigkeiten gelbst oder auf geschwemmt , wobei die'fliis- 
sigen Anteile nach der Trankung ganz oder- teilyeise verdunsten. / 

Die Anwendung trockener, f einkorniger oder pulvriger Stoffe ist in M 
der beschriebenen Weise nichf moglich, da-diese in^trockenem Zii- 
stend nicht genugend'auf den Blattern haf ten "und bereits vbr- der 
Anwendung durch-:Ver s taub en groBtenteils verloren gehen wurden*,. ~ 


Gegeinstand vorliegender,.Erf indung sind* mehrschichtige Blatter, die 
zwischenschichtliche "iJohlraume aufweisen, in denen vorzugswf ise. 
trockene feinkornige bezwo* pulvrige Stoffe dingelagert sindo 
Die. Blattschichten, welche die Hohlraume nach der Qberf lache bin 
abschlieBan, sind so ausgebildety daB sie bei der Anwendung ver- 
letzt werden und dadurch die -in den Hohlraumen eingelagerten Stoffe 
freigeben* 

Auf dies e Weise ist es moglich, pulverf ormige Stoffe in mehrschich- 
tigen Blattern aus Papier, Zellstoff usw 0 gebrauchsbereit zu halten, 
wbbei das -die betreffende Substanz enthaltende Blatt zur "Anwendung; 
des pulverformigen Stoffes dient /" beispielsjweise zuin Auftragen auf 
Flacheh, zum Verreiben, Schleifen Reinige'n, Polieren usw 0 

Als pulvrige Stoffe kbnnen beispielsweis.e verwendet werden: 
feinkornige S.chleif mittel , Poliermittel , Puder fiir kosmetische oder 
medizinisch.e- Zwecke- usw* Ein besonderes Anwendungsgebiet sind Haut- 
behandlung und KSrperpf lege o Die MehrschichtblaSter als Substanz- 
trager bestehen dann zweckmaBigerweise aus weichen' Papieren, Zell- 
stoff en pder dsargl., wie sie iri Perm von Taschentuchern, Windeln 
usw. bekannt.. *3ihd o Die- zwischenschichtlich untergebrachten - Sub- 
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stanzen Bind bei diesen Anwendungsgebieten y.orzugswei'se %aarfcpiler- ' 
gende. Puder, die, mi t Zusatzen von desinf izierenden, desodorierenden 
Oder parfumierenden Mitt el n versehen :s:eiri kbnnen. Diese Mehrschicht- 
Blatter kbnnen als Unterlagen fur Krank-enbette'n, Wi'ndeln fur Saug- 
linge, ;Make-up-Tucher us.w sowie als Toilettepapier ausgebildet " 
wer den. Im letztgenannten Falle kann : die Verwendung von Heilpuderri 
-Oder, dergl. besondere Vof teile bieten, z e Bo bei Hamorrhoideri, Wund-: 
stellen (sogenoWolf) usw. . . In der Krankenpf lege, sind insbesonderer 
bei Decubitus-gefardeten-Patienten leicht zu wechselnde. Unterlagen 
in einer Ausfuhrung'sart nach vorliegender Erfihdung von hohem Wert.- 

Die Tatsache, daB Stoffe mit scharf . riechenden Bestandteilen (bei- 
spielsweise Desinf ektionsmittel) durch geeignete Wahl der Schicht-' 
materialmen bis zum Gebrauch geruchsicher" eingekapselt bleiben, 1st 
besonders zu erwahnen . • 

Als Beispiel sei ein Mehrschichtblatt gemaB vo.rUiegender Erfindung. 
bes-chrieben, das a'us mindestens zwei Lagen Papier Oder dergl. be- 
st ehtjr-und das in zv/is chenschichtlichen Bjphlraumen : ei nen medizihisc'a 
Oder kosmetisch wirksamen Puder enthalt . Ein.'s'olches Blatt kann bedl- 
spielsweise. als toilet tepapier oder dergl* "Anwendung f inden, . . ' 

Pigur- 1 zeigt als Beispiel einen Teilquerschnitt, durch ein solches. 
Mehrschichtblatt aus zwei Papierschichten, Eine' der bei'den Papier- 
schichten (1) von vorzugsweise grbfierer Festi;gkeit ist mit eiher : - i- 
zweiten Papierschicht (2.) von vorzugsweise geringerer Pestigkeit 
in den Flachenzonen (3) durch Klebung, Pragung oder dergl. fest 
yerbunden. Zwischen dieses. Zonen. enthalt- die S-chicht (2) beispiVls- 
weise eingepragte Noppen (4). Die durch diese Noppen gebildeten 
Hohlrauma (5) enthalten die vorzugsweise pulverf brmige Substanz". 

Figur 2 zeigt die Flache nach Figol in der ' Drauf sicht . 

Figur 3 z.edgt eine andere Plachendrauf sicht , fur die auch der " 
Querschnitt nach Pig»1 gilt* Die fund en Ncppen (4-) sind hier beisp.- 
weise • langliche Rippen, die in ihrer lange Unterbrechungen (6) 
aufweisen kb'nnen 0 . •- ^ . ■• 

Figur 4 stsllt ein anderes "Ausf uhrungsbeispiel im Teilquerschnitt -'• 
dar. Die weniger "f este . S.xxhicht (2) . ..ist hier "mit der festeren 
Schicht (.1) an den Zdnen(7) so verbunden, daB Hohlraume (8) ent- 
stetien, die eine grdfiere Flacheriausdehnung haben als- die Verbin- 
dungs zonen; (7)» 
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In den Piguren 3 und 6 sind zwei Beispiele der AusfUftrtmgs-i^rm 
nach Fig©4- in Drauf sicliten dargestellt. Die *Verbindimgszonen-.(7) » 
in denen die* ;Schichten fest m'iteinander verbunden -sind, sind " schraf- 
fiert*- Sie teilen die Flachen wabenartig oder ahnlich auf , wahrend 
die .Hohlraume (8) .eine f lache. ICissenf orm- hab,en 0 . ; 

Figur 7 zeigt im Teilquerschnitt ^ daB alle nach den Figuren 1 bis . I 
b.es.chriebenen AusfiLhrungsarten. grund'satzlich in umgekehr*ter Form^ 
herge&tellt sein kormen,...und zwar in der Weise, daB hier die: - - - 
Schicht groBerer Festigkeit (1) die ?ragung auf weist , ~ durch; : welche 
.die Hohlraume gebildet werden, wahrend die Schicht geringerer-Fe?- 
stigkeit (2) * eine Ebene isto Selbstverstandlich . konnen auch beide 
Schichten gleichzeitig Pra&ungen haben, sodaB die Hohlraume zu^.je; 
einem Teil in der oberen .'und in der . unteren Schicht gebildet sind. 
Es iS't auch daran gedacht, iri besonder en Fallen beide Schicht eh mit 
Pragungen zu versehen derarti da'B eih Teil der Anzahl der Hohlraume 
in der oberen Schicht, die ubri'gen Hohlraume^ dagegen sich in der 
unteren Schicht befinden. .. . " 

Fur alie als Beispiele beschriebenen.'Ausf.uhrungs'f brmeh gilt - fur die 
^Anwendung f olgendes : * 

E§ soil beispielsweise eine Hautstelle des Korpers mit eiriem Puder 
eingerieben werden. JDieser sei in dem zur Anwendung kdmmenden Mehr- 
schichtblatt enthalten, und zwar in den Hohlraumen.- {5 ) "bezwo ( 8). . 
Das Mehrschichtblatt "wird mit der .Qbers'chicht (dohomit der 'Schicht 
geringerer Festigkeit) auf die Hautstelle aufgeLegt und unter leich 
tern Truck in reibende Bewegung yersetzt . "Dabei'reiBt die Oberschich 
auf und. zwar vorwiegend an. den die Hohlraume abschlieBenden S'tellle: 
Der Puder tritt aus den Hohlraumen nach auflen und verteilt sich in- 
folge der Bewegung auf der Gesamtcberf lache der OberschicfrS und 
wird auf der behandelten Hautstelle feiri verteilt, bhne daB der bei 
dem sonst ublichen Aufstreueh unvermeidliche * Subs tanzverlust auf- 
trittc "Es- wird dabei auch vermieden, daB Puder an unerwiinschte 
Stellen ( z eScKleidung) gelangto -z- 

Die Materialien fiir die Unt erschicht (-1) und fur die Obef schich.t 
(2) konnen innerhalb weiter Grenzen beliebig gewahlt bezw© dem ■■' 
jeweiligen' Verwendungszweck angepaBt wer.den. Es konnen auch ver- 
schiedene Schichtmat erialien miteinander kombiniert. werden. 

Weiterhin kann das- Mehrschichtblatt aus mehr als- zwei Schichten 
be:;tehen, fcodaB auch mehrere Schichten von Hohlraumen gebildet • 

------ * - o n a a n Q./ n o'.'n: ~ 
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werden. Die in verschiedenen Schichten liegenden Hohlraume koimen 
mit Stpffen verschiedener Art gefullt.. werden. /Bei der .Anwendimg - - : 
.zerreiBt . eine Oberscfiicht nach der ari'deren, sodaB die: verschiede- 
nen Arten der . eingelagerten; Stoffe nacheinander fre.igelegt. werden 
und ,zur; : ''Wirkimg kommeru -Auf dies:e Weiserist es auch moglich, zwei • 
Oder "mehr ere verschiedene Stoffe in* dem^.Mehrschichtblatt • getrenntt?-- 
einzulagern, die sich erst bei der Anwendimg miteinander mischen- / 
sollen. - "* . ^ . . ' . 

Die ? Unterschicht " ( 10. mit 'der vorzugswei.se groBeren Festigkeiir kann 
mit einer oder mehreren Oberschichten (2) kombiniert werden, die 
bei der Anwendimg weitgehend zerrieben werden, wobei das Zerreibung 
produkt (vorzugsweise faseriger Struktur) ,.mit den au3 den Hohlrau- 
men austretenden Stoff eri vermischt und zur Anwendimg mit herange*- 
zogen wird« : . * - . - 

Bei geeigneter Wahl der Schichtmaterialien J kbnnsn die Hohlraume. 
bezwo ein Teil der- Hohlraume auch - mit Stoff en" von fliissiger oder 
pastoser Konsistenz~ gef ullt werden. Hier "sind insbeigondere bei v. 
mehreren Hohlr&umschichten viele Mbglichkeiten der Bil dung "von 
Mischungs.produkten gegebeno - - 


VerfahWn zur Herstellung von Mehrschicht'f olien der beschriebenen - 
Art, -:-/ ' - •• ------ ' " ' , /* - ' 

Ein-. besbnderer Bestandteil der" 'Erf in dung sind die , ; .Verfahrmn zur 
Herstellung von Mehrschichtblattefn der beschriebenen Aft. 

Die* Herstellurig' kann in Einzelblattern geeigneten Formates erf ol- 
gen. In vielen Fallen wifd die Herstellung in. "endlosen"Bahnen " 
vor.teilhaf ter sein. 

Gr.undsatzlich gliedert sich der Herst ellungsgang in drei Haupt- . 
operationenr- , .... 

a.. Pragung o. a. l ; einer oder .-mehrer er EinzelscHich t en (z.bV Nappen-. 

Rippen-, Wabenpragung bezw. -Pressung) . 
bo Full ung der durch die Pragung oder Pressung gebildeten Vertie-' 

f ung en mit den fur den jeweiligen Zweck vorgesehenen Substanzen. 
c. Flachenve^bindung der einzelnen Schichten untereinander durch"" 

Kleben, Heften, Pragen Ooa. 

JDiese drei Operationen kbnnen mit'tels geeigneter Vorrichtungen 
nacheinander durchfto fiihrt werden. 
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; Mit besondereh Fertigungsanlagen konnen abef 'auch alle drei Opera- ^| 
tionen in . e in en Arbeitsgang zusammengefaBt . werden. 


Zum Zwecke besserer Ubersichtlichkeii werden im nachstehenden 
die .PSrtigungsoperatiohen- einzeln naeheinander beschrieben und : 
nur iii -besonderen Fallen eirie Kombination- mehrerer Operatipnen 
erwa2m1?> : ~ - 

Auf eine Einzelbesehreibung der untexLo. angef ilhrten. Fertigungs- 
ope.ration kann verzichtet werden, da es sich hier urn bekannie Ver- 
fahren handelto 


Figur 8 zeigt schema tischu- ein Beispiel Tiir die Pragung- eines als "'. 
Oberschicht (2) vorgesehenen Bandes .- Dieses lauft von der Vorrats- 


und (Tl).mit positivem 


Trommel (9) zwischen die Pragewalzen (10) 
und negativem Prageprofil. 

Figur 9 ,zeigt :schematisch : d£n Prageyorgang im V/ege des Vakuum- 
verfahrens. Das Band (2) wird. mit schrittweisem Vorschub der -Form 
(12) zugefiihrt. Diese steht mit einer Vakuumvorlage (13) urid 


einer 

•••> • ■ t* 


nicht dargestellten Vakuumpumpe"" in Verbindung. Zwischen Vorlage und X 
Form ist ein Ventil ( 14).. angeordnet . iach Beendigung jedes Vor- 
schubschrittes wird dieses Ventil kurzzeitig";geof fne-t Dia-.dabei . : 
dureh die Form (12) zur Vorlage strbmende Luft saugt das Band an/ -.J 
den vorgesehenen Stellen in die Form! .' i 

In Pigur jO ist gezeigt, wie_. der Pragevorgang nach Figur (9 mit 
dem Pullen der erzeugten Vertief ungen kombiniert werden kann. 
Uber der Form (12) befindet sich ein VorratsgefaB (15), welches 
die in die Hohlraxtme zu bringende Substanz (16) enthalt. Bel^je- 
dem pragenden Saugvorgang wird gleichzeitig eine bestimmte Menge 
der Substanz in die gepragte Vertief ung gefbrdert, sodaB das 
Band (2) die Vorrichtung .mit bereits gefiillten Vertiefungen ver- 
laBt . " ' - ■ ■ _ 

Figur 1 1 zeigt ein Prageverf ahren ( schematisch) mix Druckluft. 
Hier wird schrittweise iiber das DruckluftgefaB (17) mit der 
Fiillsubstanz ( 1 6) durch Betatigung des Ventils (20) Druckluft mit 
Fiillsubstanz in die Form (19) mit " der - Gegenf orra ( 1 8) -gedriickt , 
wobei der gleiche Effekt wie nach Pigur "(,10) erzielt wird. 


-6- 
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Figur 12 Zeigt schemati-sch ein Veffahrian zur Fiillurig von bereits 

vorhandenen Vertief iingien in dem Band. (2.). Das Band wirdunter dem 

Vorratsgefa3 (21 )'- kontinuierixch vorbeigef uhrt. Aus diesem GefaB 

rinnt die Fullmasse (16-) auf :da s Band und wird von der nachgeordne- 

ten Burste oder Rakel (;^2) abgestrichen, "sodaB nur die Fullung 

(5) in den Vertief ungerl'-.yerbleibt ... .. •- ;•• 

Figur 13 zeigt ein and ere a Verfahr eh, bei' dem beispielsweis.e die 
Kp.mbination mehrerer Herstellxingsgange darge.siellt 1st. Das von... 
der Vorratsrolle (9) kommende Band (2) lauft -kontinuierlich (oder 
auch schrittweise) unter dem VcrratsgefaB (22) vorbei.' Die Dosie- 
rungseinrichtung- (23) wird vorzugsweise im Gleichlauf mit dem Band 
angetrieben und verteilt in vorgegebenen Mengen von der Fullmasse ;* 
(16) einzelne Portionen (24) ; auf das Band (2). Das so mit Fullmasse. 
versehene Band.gelangt sodann .zwischen die. Walzen (25) und (26) . 
Die Walze (25) ist hier im Beispiel als glatte Walze mit barter 
Oberflache ausgefuhrt, wahrend die Walze (26) auf .. ihrem Umfang ei- 
nen weicheren .Belag (27) ausweist . Bei dem Walzvor gang verden die 
auf dem Band (2) verteilten' Portioneh .(24) der Fullmasse zulammen 
mit den entsprechenden Stellen des Bandes (2) in die, weiche Walze. 
eingedruckt. Es entstehen also gleichzeitig gefullte Vertiefungen. ' 
Von der Vorratsrolle (28) lauft das andere. Band ( 1 ) gleichzeitig 
mit Eand- (2) zwischen die Walzen ..(25 ) und .( 26) . ;Durch eine hier 
nicht dargestellte Vorrichtung werden dabei oder unmittelbar nach - 
dem Walzvo-rgang die Bander (1) und (2) mit ihren zwischen den Ver- 
tiefungen bef indlichen Flaehenteilen fest miteinajider ' verbunden. 

Figur 14 zeigt wiederum ein anderes Verfahreh, wobei ebenf alls'; die.: 
Kombination der Pragung und Fullung der Vertiefungen in dem Band 
(2) dargestellt ist. Die positive Pragewalze (29) erzeugt gemeinsam 
mit der negativen Pragewalze (30) die Vertiefungen in dem Band (2), 
welches von der Vorratsrolle (9) kommt. Die Walze (30) ist als 
Elektrode defart ausgebildet daB die mit der -Fullmasse (-1 6) - zu 
versehenden Stellen elektrisch leitend, die ubrigen Teile der Ober- 
flache elektrisch isolierend ausgebildet sind. Die Hochs-pahnungs.- 
einrichtung (31) bewirkt durch elektrostatische Ubertraguhg dert 
Transport der Fullmasse aus. dem VorratsgefaB (32) auf das Band (2). 
In ahnlicher We.ise kann das elektrostatische Verfahren auch.hei- 
spielsweise zum Aufbringen der Fullmasse in Verbindung mit einem ,_: 
anderen der hier beschriebenen Herst ellungsverf ahr en Verwendung 
f inden. 
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Mehrechichtblatter aua Papier Oder dergl. mit. Hohlraumen 
zur Aufnahme von vorzu^evelse pulverf ormiRen Stof fen 
und Verf ahren zur Herstellung aolcheS'-'t^ebrschichtblatter . 

'.' ' - ' • - -. / f ;v, ' ,7; • - ......... • : ' . . 
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1 . Mehrschichtblfitter aue Papier Oder dergl., die aus mehreren 
Schichten bestehen, die nur auf einem Teil ihrer Plachen mit ;. 
einander verbunden siyid, wobei zwiscKen -den einzelnen Schichten 
in sich abgeschlossene Hohlraurne gebildet sind, 

dadurch gekennzeichnet f daB in dtes en Hohlraumen Stoff 8 von 
. ... vorzugsweise feinkiSrniger Oder pulveriger Beschaf f enheit Oder 
auch von fltissiger oder pastBser Konsietene eingelagert sind^ 
die ait den Schichten keine feste Verbindung haben. 

2. Mehrschichtblatter nach Anspr«iY dadurch -gekennzeichnet f daB 
die einzelnen Schichten, zwischen denen . die ^Hohlraurne gebildet 
eind, verschieden grofie mechanische Pestigkeit haben, sodaS bei 
einer mechaniachen Beans pruchung des Mehrschichtblattes eine 
vorbestimmt-e Oberflache verletzt wird ? und. die in den Hohlraumen 
"eingelagerten Stoffe nach auBen treten .laBt. 

3. Hehrschichtblatter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB 
die einzelnen Schichten, zwischen denen die -Hohlrau^ie gebildet 
aind, verschieden grqBe V/iderstandBf ahigkeit gegeiiuber Peuch- 
tigkeits- und (oder ) Warmeeinwirkung haben, sodaB bei einer ,.- : 
Anfeuchtung und (oder) Erwarmung eine vorbes timmte -Oberflache 
verletzt wird und die in den Hohlraumen eingelagerten Stoffe 
nach auBen treten laBt. - 

4. Mehrschichtblatter nach den Anspruchen 1 und 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, da(3 die verschieden grpBe mechanische Festig- 
keit oder Widerstandsf ahigkeit gegen Feuchti-gkeits- und (oder) 
WarmeeiTiwirlcung durch Auawahl verschiedener Materialien fur di© 
einzelnen r Schichten gegeberi ist und (oder) durch verschieden- 
artige Behandlung der Schichten bei der Herstellung, insbeson- 
dere durch Schaffung von leichter verletzbaren Stellen cder . ^ ... 
Oberf lachenzonen mittela ..Press- oder Pragebehandlung oder dergl 
erzeugt wir.dr- 

• -2- 


n r-, n / r* '\ /, r*. 
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5»- Mehrschichtblaftter nach den Anepriichen- 1 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS eine oder mehrere der Schichten durch Pragen, 
\ Pressen Oder dergl. rauinlich, vef f ormt sind, sodaB beim Zusam- 
menfiigeh der Schichten Hohlraume yon" groBereir iDickenaus&ehnui 
: entstehen. 7 - s \ ' . .■ ■ -\. " .V ? 

6. Hehrschichtblalrter nach dBn Anepriichen T * 5$ dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl all e Hohlraume- zwischen den Schichteri xiiit ;dem 
gl ei chen S toff (SubBtanz) mehr oder. weniger gefiillt sind, 

7. Mehrschichtblatter nach den Ansprtichen 1 - 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi mehrere verschiedene Stoffe (Substanzen) oder 
verschiedene Konsistenzen, KBrnungen ..oder dergl • des gleichea 
Stoffcs'ln j eweils verschied enen Hohlraumen enthalten s±rid, 
die sich bei der An wen dung in einem vorgegeb enen Verhal^tnis 
mehr oder weniger miteinander vermischeri. "* ; " :: ' 

8. Mehrschichtblatter nach den Ansprtichen 1-5 und 7, dadurch 
gekennzeichriet , dSB die verschiedene Stoffe .us w. en thai tendei 
Hohlraume vorzugswjeise in verschiedenen Schichten Jp^zw» *Lagea 
angeordnet sind, eodafi bei der Anwendung die verBchiedenen 

/ Stoffe usw» naoheinander f reigegeben werdenV 

9. Mehrschichtblfitter nach den Ansprtichen 1 - 8,' dddurch gekenn* 
* zeichnet, dafl eine der Schichten, vorzugsweiee eine der b«i 

der Anwendung zu verletzenden Schichten, aus eineni Material. 1 
steLt, bezw. mit einem Material impragniert odei* getr&nkt is^ 
das bei der Anwendung mit den aus den Hohlraumen austretendei 
Stof f en' eine Mischung bezw* eine Verbindung zur • Erzielung eii 
vorbestiinmten Wirlmng bildet. - 

1 0m MehrschichtblaLtter nach den Ansprtichen 1 - 9» uadur.ch gekenn- 
zeichnet, dafl die einzelnen Schichten an den zwischen den 
Hohlraumen befindlichen Zonen durch Klebeh, Hef ten, Pragen, 
- r s SchweiBen- Oder dergl. miteinander verbunden sind V; t f " " 

1 1-i "Mehrschichtblatter nach den Ansprtichen 1-9, dadurch -g-ekenn- 
"zeidlinet, dafl die einzelnen Schichten an den 1 zwisbhen den 
Hohlraumen befindlichen Zonen derart miteinander verbunden 
sind, daB bei der Anwendung auch die Flaohenverbindungen ver- 
letzt werden, sodaB auch unter der zu verletztenderu Oberf lach< 
schicht eine Verinischung des Inhaltes der- einzelnen Hohlrauai 
ermoclicht -ii'ird. 


Zimmermann & Co,- 6951 Limbach /Baden Anspr. - jf 

"" >* ? . : .14 6 12 80 ■ 

12 • Mehrschichtblatter nach den Anspriiohen 1 - 1 1,; dadurch ge- 
/p" keiinzeichnet, daS eine Oder mehrere Schichten durch Auf- 
... spritzen, Aufspruhen oder dergl. eines geeigneten Materials 
erzeugt werden. - 

13. Mehrschichtblatter nach den. Anspriiohen .1 - 12, dadurch ge- 
kennzeichnet f dafl dj/e;,Hohlraume , so angeordnet sind, dafl in 
bestimmten Abschnitten der Plache fcwischen deh Hohlraumen 
Perfdrationen. oder dergl. angeordnet sind, die ein Abtren- 

" rien oder AbreiBen von vorgegebenen Blattstiicken ohne Ver- 
letzung bezw* Freilegung von Hohlraumen ermSglichen^ 

14. - Verfahren zur Herstellung von Mehrschichtblattern nach den 

Anspriiohen 1 -13, dadurch gekennzeiohnet f dafl die Behand- 
lung der einzelnen Schichten (Pragen, Pressen usw. ) , das 
Fill 1 en der Hohlraume und das Zusammenf tigen der Flabhen in 
einzelnen Arbeitsgangen nacheinander erfolgt. 

15. Verfahren zur Herstellung von Mehrschichtblattern naoh den 

. Anspriiohen 1 - 13, dadurch gekennzeichnet t dafl mehrere oder 
alle zum Aufbau der Mehrsphichtblatter erf orderlichen 
Arbeitsgange in einen Arbeitsgang zuBaiamengef aflt werden. 

16* Verfahren zur Herstellung. von Mehrschichtblattern nach den 
Anspriiohen 1 - 13, dadurch gekennzeichnet t dafl die Verfor- 
£iung einer oder mehrerer Schichten* durch yakuum- und (oder) 
, . „ Druckluf t-Einwirkung erfolgt. 

17 • Verfahren zur Herstellung yon Mehrschichtblattern nach den 
1 ' Anspriiohen 1 — 15? dadurch gekennzeichnet, dafl die Verfor- 

mung der betreffenden Schicht dadurch erfolgt, dafl ein 
auf die Schicht auf getragenes , aus einzelnen Portionen deo 
Fiillstoffes bestehendes Muster in die Schicht eingepreflt 
oder eingevalzt wird. 

18. Verfahren zur Herstellung von Mehrschichtblattern naoh den 
Anspriichen 1 - 13, dadurch gekennzeichnet t dafl die Fiillung 
der Hohlraume bezw. das t Auf bringen des PUllstoffea auf di« 
betreffende Schicht mijttels elektrostatisoher . Ve>rf ahren 
erfolgt. ~ : - ' 
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